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© Hiiftpfanne fUr elne Huftgelenkendoprothese. 

@ Es wird eine HGftpfanne fOr eine HGftgelenk- 
Endoprothese angegeben, die eine metallische Aus- 
senpfanne (2) und einen Pfannenkorper (40) aus 
Kunststoff in der Aussenpfanne (2) enthait. Urn eine 
bewegungs-und verformungsfreie Befestigung des 
Pfannenk5rpers (40) zu gewShrleisten, ist der Pfan- 
nenkorper zur Aussenpfanne hin von einem metalli- 
schen Mantel (20) eng anliegend eingefasst, und der 
aus PfannenkcSrper (40) und Mantel (20) gebildete 
Einsatz ist mit mindestens einem Befestigungsele- 
ment (62;82) eng anliegend in der Aussenpfanne (2) 
verankerbar. 
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HUftpfanne fUr elne HUftgelenk-Endoprothese 



Die Erfindung betrifft elne HUftpfanne fur eine 
HUftgelenk-Endoprothese, mit einer metallischen 
Aussenpfanne und mit einem Pfannenkorper aus 
Kunststoff in der Aussenpfanne, der stirnseitig eine 
freiliegende Pfannenflache und in der Aussenp- 
fanne eine umlaufende StUtzflache besitzt, wobei 
sich die Innenform der Aussenpfanne und die 
StUtzflache des Pfannenkdrpers zum Scheitel hin 
verjungen sowie ein Verfahren zu deren Herstel- 
iung. 

Eine derartige HUftpfanne ist z.B. aus der EP- 
OS 01 42 759 Oder der EP-OS 01 90 093 bekannt. 
Bei diesen bekannten HUftpfannen ist die Aussenp- 
fanne ais Ring ausgebildet, dessen Innenform min- 
destens einen Kegelabschnitt enthalt. Die Aussen- 
form des Pfannenkdrpers besitzt einen entspre- 
chenden Kegelabschnitt und ist mittels einer 
Konus-Klemmverbindung in der Aussenpfanne fi- 
xiert. !n der Pfannenschale des Pfannenkdrpers, 
die an der weiten StirnflSche der Aussenpfanne 
freiliegt, ist der HUftkopf der zugehdrigen 
HUftprothese gelagert und durch die erhebliche 
Beanspruchung des Pfannenkdrpers durch den 
aufgrund der Beinbewegung bewegten HUftkopf 
kommt es zum Kaltfliessen und ■ einer an- 
schliessenden Verformung des Kunststoff-Pfan- 
nenkdrpers. Dadurch lost sich der Pfannenkorper 
mindestens partiell von der Aussenpfanne, und es 
kommt zu der unerwunschten dauernden Relativbe- 
wegung zwischen Pfannenkorper und Aussenp- 
fanne, die zu Abrieb des Kunststoffes und zu 
EntzUndungen des angrenzenden naturlichen 
Gewebes fUhrt. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, die 
HUftpfanne der eingangs genannten Art derart wei- 
terzubilden, dass der Pfannenkorper grossflachig 
fest in der Aussenpfanne fixierbar ist, so dass 
bleibende Verformungen und Relativbewegungen 
des Pfannenkdrpers bei Gelenkbewegungen ver- 
mieden werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch 
gelost, dass die StUtzflache des Pfannenkdrpers 
von einem metallischen Mantel eng anliegend ein- 
gefasst ist, und dass der aus Pfannenkorper und 
Mantel gebildete Einsatz mit mindestens einem 
Befestigungselement eng anliegend in der Aus- 
senpfanne verankerbar ist. 

Die Vorteile der Erfindung Jiegen insbesondere 
darin, dass der Pfannenkorper fest und unbewe- 
glich in dem metallischen Mantel eingefasst ist und 
zusammen mit dem Mantel einen Einsatz bildet, 
der eng anliegend und unbeweglich in der Aus- 
senpfanne abstUtzt und verankert ist. Der Mantel 
wird herstellerseitig auf den Pfannenkorper aufge- 
setzt und so am Pfannenkorper verankert, dass die 



unerwUnschten Relativbewegungen zwischen dem 
Kunststoff-Pfannenkdrper und angrenzenden 
Metallfachen, und damit auch eine Verformung des 
Pfannenkdrpers sicher vermieden werden. Der Arzt 

5 braucht wahrend der Operation nur den aus Pfan- 
nenkorper und Mantel bestehenden Einsatz in die 
Aussenpfanne einzusetzen und dann diesen Ein- 
satz z.B, mittels eines Sprengringes in der Aus- 
senpfanne zu verankern. Durch die Formanpassung 

w zwischen Pfannenkorper und Mantel sowie zwi- 
schen Mantel und der Aussenpfanne ist sicher- 
gestelit, dass vom HUftkopf eingeleitete Krafte 
grossflachig auf die Aussenpfanne und von dort in 
das Beckengewebe geleitet werden. 

15 Es stellt einen grossen Vorteil der vorliegenden 
Erfindung dar, dass das Einsetzen des Pfan- 
nenkdrpers in den Metallmantel vom Hersteller der 
HUftpfanne - und nicht intraoperativ vom Arzt - 
durchgefUhrt wird, weil sich dabei auch kompiizier- 

20 tere Verankerungsmechanismen zwischen den bei- 
den Teilen sicher einsetzen lassen, die wahrend 
der Operation vom Arzt nicht eingesetzt werden 
konnen. Vorteilhafterweise wird z.B. der Pfan- 
nenkorper mitteis eines Aussengewindes in ein 

25 entsprechendes Innengewinde des Mantels fest 
eingeschraubt Besonders bevorzugt werden wei- 
tere Spannelemente eingesetzt, mit denen der 
Pfannenkorper unter Erzeugung einer 
Flachenpressung in den Mantel gepresst werden, 

30 damit die Relativbewegungen und Verformungen 
des Pfannenkorpers sicher vermieden werden 
konnen. 

Als Spannelement ISsst sich ein Gewindering 
einsetzen, der in ein Innengewinde des Mantels 

35 eingeschraubt werden kann und bei seiner 
Schraubbewegung gegen die Pfannenflache des 
Pfannenkdrpers anlauft und diese in den 
topfformigen Mantel so hineinpresst, dass die 
StUtzflache des Pfannenkorpers eng an der In- 

40 nenflache des Mantels anliegt. 

Besonders bevorzugt ist das Innengewinde im 
Mantel, in welches der Pfannenkorper einge- 
schraubt wird, und das Innengewinde fUr den 
Gewindering, welches den Pfannenkorper in den 

45 Mantel hineinpresst, gegenlaufig. Radiale Kraftkom- 
ponenten, die beim Bewegungsspiel des 
HUftkopfes in der HUftpfanne unvermeidlich sind, 
werden dann immer bewirken, dass das eine der 
beiden Gewinde unter diesem Bewegungsspiel fe- 

50 ster verschraubt wird, wahrend das andere Gewin- 
de sich zu lockem trachtet. Ein Herausldsen des 
Pfannenkdrpers aus dem Mantel wird dadurch si- 
cher verhindert 

Die Aussenform des Pfannenkorpers ist an die 
Innenform des Mantels angepasst. Urn eine noch 
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starkere und gleichmSssigere FISchenpressung 
zwischen Pfannenkorper und Mantel zu erzielen, 
wird besonders bevorzugt der Pfannenkorper vor 
dem Einsetzen auf einen vorgegebenen Wert ab- 
gekuhlt und in kaltem Zustand in den Mantel einge- 
setzt und mit dem Gewindering eingespannt. Beim 
anschliessenden Erwarmen dehnt sich der Pfan- 
nenkorper dann aus und erhdht den Pressdruck, 

Um die Aussenpfanne mittels eines geeigneten 
Werkzeuges einfach in die zuvor prSparierte Aceta- 
bulumhohle einsetzen zu konnen, ist an ihrem 
Scheitel zentral eine Mehrkantoffnung eingearbei- 
tet. Der Mantel besitzt an seinem Scheitel einen 
entsprechenden Mehrkant, bevorzugt einen Acht- 
kant, um den aus Pfannenkorper und Mantel beste- 
henden Einsatz gegen Rotation zusatzlich zu si- 
chern, und um insbesondere den Einsatz in ver- 
schiedenen relativen Winkelstellungen in die Aus- 
senpfanne einsetzen zu konnen. 

Dieses Merkmal ist besonders fOr Dysplasie- 
Pfannenkorper wichtig, deren Pfannenschale gegen 
die Rotationsachse der Aussenpfanne unter einem 
bestimmten Winkel verlauft, wobei der Rand der 
Pfannenschale unter demselben Winkel gegen die 
Umfangskante der Aussenpfanne geneigt verlauft. 
In denjenigen Fallen, in denen der Einsatz einer 
Dysplaste-HGftpfanne angezeigt ist, kann dann der 
Arzt aufgrund der Mehrkant-Passung am Scheitel 
der HOftpfanne zuerst die Aussenpfanne im Bec- 
kenknochen einsetzen und anschliessend den Ein- 
satz in der gewGnschten Winkeistellung in die Aus- 
senpfanne einsetzen und dann dort verankern. 

Die Aussenpfanne ragt bevorzugt an der Pfan- 
nenoffnung axial Liber die Umfangskante des Ma- 
ntels hinaus und besitzt eine innenliegende Um- 
fangsnut, in die zur Verankerung des Einsatzes ein 
Sprengring vom Arzt einsetzbar ist. Der Sprengring 
uberragt radial den Mantel und bevorzugt auch 
noch den Gewindering und stellt damit eine weitere 
Sicherung dar, die ein Losen des Gewinderinges 
und/oder des Pfannenkorpers verhindert. 

Die Innenform der Aussenpfanne und die for- 
mangepasste Aussenform des Mantels besitzen je 
einen Kegelabschnitt, der an seinem weiten Ende 
in einen offenen Zylinderabschnitt Gbergeht. Das 
Innengewinde zur Aufnahme des Gewinderinges 
sitzt in diesem ausseren Zylinderabschnitt, das In- 
nengewinde zur Aufnahme des Pfannenkflrpers ist 
bevorzugt im Kegelabschnitt angebracht. Die Um- 
fangsnut zur Aufnahme des Sprengringes sitzt im 
Zylinderabschnitt der Aussenpfanne. 

Besonders bevorzugt besitzt der Mantel an sei- 
nem Scheitel eine ebene ScheitelflSche, welche an 
den Kegelabschnitt angrenzt Die ScheitelflSche ist 
als Mehrkant ausgebildet, der beim Einsetzen des 
Einsatzes eine Fuhrung mit der MehrkantSffnung 
der Aussenpfanne bildet und von dieser aufgenom- 
men wird. Der Pfannenkdrper besitzt dann die Aus- 



senform eines Kegelabschnitts, die eng in der ents- 
prechenden Innenform des Mantels zur Anlage 
kommt 

Der Kegelwinkel des Mantels bzw. der Innen- 

5 form der Aussenpfanne ist dabei ausreichend 
gross, so dass sich der Einsatz klemmfrei in die 
Aussenpfanne einsetzen ISsst, d.h., dass zwischen 
Aussenpfanne und Einsatz eine Klemrnkonus-Wir- 
kung zuverlMssig verhindert wird. 

to Die Erfindung ermogiicht es, fGr verschieden 
grosse Aussenpfannen identische Oder verschieden 
grosse EinsMtze zu verwenden. Ausserdem ISsst 
sich bei evtl. notwendigen Reoperationen lediglich 
der Einsatz der HOftpfanne auswechseln, wenn die 

75 Aussenpfanne sicher verankert ist. 

Gemass einer besonders bevorzugten 
AusfGhrungsform der Erfindung ist das Befestigun- 
gselement zum Verankern des Einsatzes in der 
Aussenpfanne als Sicherungsring ausgebildet, der 

20 ein Aussengewinde besitzt. Die Aussenpfanne ist 
von der Umfangskante ausgehend mit einem ents- 
prechenden innenliegenden Sicherungsgewinde 
versehen, welches den Einsatz in Richtung der 
Rotationsachse um etwa die Hfihe des Sicherungs- 

25 ringes Gberragt. Wird der Sicherungsring in das 
Sicherungsgewinde eingeschraubt, so kommt der 
Sicherungs ring schliesslich flSchig gegen den Ein- 
satz zur Anlage und wird in dieser Position fest 
gegen den Einsatz verschraubt. Bevorzugt enthalt 

30 der Sicherungsring auch noch ein Innengewinde, 
welches vorteilhafterweise gegeniSufig zu dem 
Aussengewinde ISuft. Der Pfannenkorper besitzt an 
der zylindrischen Basis der Ringnut eine auswMrts 
gerichtete Umfangslippe, welche in ihrer radialen 

35 Erstreckung geringfGgig gr8sser als die Gewinde- 
tiefe des Innengewindes des Sicherungsringes ist. 
Wird der Sicherungsring bei dieser 
AusfGhrungsform der Erfindung gegen den Einsatz 
verschraubt so schraubt sich das Innengewinde 

40 Gber die Umfangslippe und presst diese unter blei- 
bender Verformung in die Gewindegange. Durch 
die Verformung dieser Umfangslippe ist der Siche- 
rungsring gegen Lockerung gesichert. Diese blei- 
bende Fixierung des Sicherungsringes ist dann be- 

4$ sonders wirksam, wenn das Aussengewinde und 
das Innengewinde des Sicherungsringes ge- 
genlSufig sind, wenn also z.B. das Aussengewinde 
rechtslaufig, und das Innengewinde Iinksl2ufig sind. 
Eine Lockerung des Sicherungsringes ist dann nur 

so bei ZerstbVung des im Bereich der Umfangslippe 
bleibend in den Pfannenkorper eingeformten Ge- 
gengewindes mfiglich. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind 
durch die Merkmale der UnteransprGche gekenn- 

55 zeichnet. 

Im folgenden wird ein AusfOhrungsbeispiel der 
Erfindung anhand der Zeichnung nSher erISutert. 
Es zeigen: 
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Fig. 1 eine Explosionsdarstellung eines aus 
Mantel und Pfannenkorper bestehenden Einsatzes 
im Schnitt; 

Rg. 2 einen Schnitt durch die Aussenpfanne, 
in welche der Einsatz gemass Fig. 1 einsetzbar ist; 

Rg. 3 einen Schnitt durch die zusammenge- 
setzte Huftpfanne; 

Fig. 4 einer der Einzelheit A der Fig. 1 
entsprechende Ansicht einer weiteren 
AusfOhrungsform des Pfannenkorpers; und 

Rg. 5 einen vergrosserten Schnitt durch 
eine zusammengesetzte HOftpfanne. in welcher der 
Pfannenkorper gemass Fig. 4 eingesetzt ist. 

Rg. 1 zeigt eine Explosionsdarstellung des Ein- 
satzes 50, der aus einem Mantel 20, einem Pfan- 
nenkorper 40 und einem Gewindering 72 besteht. 
Der Einsatz 50 wird in zusammengebautem Zu- 
stand in eine Aussenpfanne 2, vgl. Fig. 2, einge- 
setzt und dort mittels eines Befestigungselements, 
namlich eines Sprengringes 62, verankert und bil- 
det somit die Huftpfanne 1. vgl. Rg. 3. Der Pfan- 
nenkorper ist ein Formteil aus Kunststoff, in wel- 
ches stirnseitig eine etwa halbkugelformige Pfan- 
nenflache 46 eingeformt ist, die stirnseitig in eine 
umlaufende Pfannenkante 47 auslauft. An die Pfan- 
nenkante 47 schliesst eine Ringnut 48 an, die in 
eine zur Achse 80 rotationssymmetrische 
StQtzflache 42 ubergeht und die Aussenform des 
Pfannenkorpers 40 bildet. Die StQtzflache besitzt 
die Gestalt eines zur Achse 80 rotationssymmetri- 
schen Kegelabschnitts 42a, der eine ebene Schei- 
telflache aufweist In die StQtzflache 42 ist ein 
Aussengewinde 44 eingearbeitet. 

Der Mantel 20 besteht aus Metall und besitzt 
die Form eines kegelstumpfformigen Topfes, der 
ebenfalls eine ebene Scheitelflache 32 besitzt und 
die StQtzflache 42 des Pfannenkorpers 40 eng 
anliegend einfasst. An dem weiten Ende des 
Kegelabschnitts 22 schliesst sich ein offener 
Zylinderabschnitt 24 an, der ein Innengewinde 27 
enthalt. Die Innenflache des Kegelabschnitts 22 
des Mantels 20 besitzt ein Innengewinde 25, in 
welches das Aussengewinde 44 des Pfan- 
nenkorpers 40 einschraubbar ist. Der einge- 
schraubte Pfannenkorper 40 liegt dann mit seiner 
StQtzflache 42 eng an der Innenflache des 
Gesamtmantels 20 an. Zusatzlich wird ein Gewin- 
dering 72 in die Ringnut 48 des Pfannenkorpers 40 
eingefOhrt und im angrenzenden Innengewinde 27 
des Mantels 20 so fixiert, dass der Gewindering 72 
den Pfannenkorper unter Flachenpressung in den 
Mantel 20 hineinpresst und dort halt und gegen 
Verdrehen sichert, weil das Innengewinde 27 zum 
Innengewinde 25 gegenlaufig ausgebildet ist. 

Die Aussenpfanne 2 aus Metall besitzt die 
Form eines Ringes, dessen Innenform einen 
Kegelabschnitt 12 besitzt, an dessen engem Ende 
eine Mehrkantoffnung 10 zentral zur Ringachse 80 



angeformt ist und dessen weites Ende in einen 
Zylinderabschnitt 14 ubergeht, der mit einer stirn- 
seitigen Umfangskante 11 endet. Im Zylinderab- 
schnitt 14 ist - in vorgegebenem Abstand von der 

5 Umfangskante 11 - eine Umfangsnut 8 eingearbei- 
tet. Der Kegelwinkel a des Kegelabschnitts 12 ist 
mit dem Kegelwinkel a 

des Mantels 20 identisch. Die Aussenform der 
Aussenpfanne 2 geht von dem Zylinderab schnitt 

70 zum Scheitel hin in einen Kugelabschnitt 4 uber, 
der ein zur Kegelachse 80 umlaufendes Aussenge- 
winde 6 tragt, welches als Schneidgewinde ausge- 
bildet ist und uber die gesamte axiale LSnge b der 
Aussenpfanne einen etwa konstanten Aussendurch- 

75 messer D aufweist. Der Einsatz 50 wird hersteller- 
seitig zusammengebaut, und zwar wird der Pfan- 
nenkorper 40 in den Mantel 20 eingeschraubt und 
dann mit dem Gewinde 72 unter Flachenpressung 
gesichert. Wahrend der Operation wird vom Opera- 

20 teur der Einsatz 50 in die Aussenpfanne 2 einge- 
setzt, wobei der Mehrkant 30 am Scheitel 32 des 
Mantels in die Mehrkantoffnung 10 hineinragt. An- 
schliessend wird der Einsatz 50 mit einem Spreng- 
ring 62 gesichert, der vom Operateur in die Um- 

25 fangsnut 8 eingesetzt wird, und der den Mantel 20 
und den Gewindering 72 radial Oberragt. 

Fig. 4 zeigt eine der Einzelheit A der Fig. 1 
entsprechende Darstellung einer zweiten 
AusfOhrungsform des Pfannenkorpers, welcher in 

30 einer HUftpfanne gemass Rg. 5 Verwendung findet. 
Die Grundform des Pfannenkorpers 40 der Rg. 4 
entspricht in alien Einzelheiten dem Pfannenkorper 
gemass Rg. 1. Zusatzlich ist jedoch an der 
zylindrischen Basis 48a der Ringnut 48 in einer 

35 Hohe, die etwas grosser als die Dicke des Gewin- 
deringes 72 ist, eine radial auswarts gerichtete 
Umfangslippe 49 angeformt. 

Die Huftpfanne gemass Rg. 5 unterscheidet 
sich von der HQftpfanne gemass Rg. 3 dadurch, 

40 dass statt des Sprengringes 62 ein Sicherungsring 
82 verwendet wird, um den Einsatz 50 in der 
Aussenpfanne 2 zu verankern. Der Sicherungsring 
82 besitzt ein Aussen gewinde 84, welches in ein 
entsprechendes Sicherungsgewinde 18 der Aus- 

45 senpfanne 2 eingreift. Das Sicherungsgewinde 18 
erstreckt sich von der Umfangskante 11 auf der 
Innenflache der Aussenpfanne 2 in Richtung der 
Rotationsachse 80 bis unterhalb der Oberkante des 
Einsatzes 50 und besitzt einen grosseren Durch- 

so messer als der Einsatz 50 an seinem der Umfangs- 
kante 11 zugewandten Ende. Der Sicherungsring 
82 erstreckt sich mit seiner radial innenliegenden 
Innenflache bis hin zu der zylindrischen Basis 48a 
der Ringnut 48 des Pfannenkorpers 40. Der Siche- 

55 rungsring 82 besitzt an seiner Innenflache ein In- 
nengewinde 86, welches gegenlaufig zu seinem 
Aussengewinde 84 ist. Nachdem der Einsatz 50 in 
die Aussenpfanne 2 eingeschraubt ist, wird an- 
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schliessend der Sicherungsring 82 in das Siche- 
rungsgewinde 18 der Aussenpfanne 2 geschraubt, 
bis die Unterseite des Sicherungsringes 82 flSchig 
gegen den Gewindering 72 des Einsatzes 50 an- 
liegt und den Einsatz 50 test in den Aussenring 2 
presst Beim Einschrauben des Sicherungsringes - 
schraubt sich sein Innengewinde 86 uber die Um- 
fangslippe 49 und presst diese - unter bleibender 
Verformung - in das Innengewinde 86. Die HShe 
des Sicherungsringes 82 ist so bemessen, dass 
der Sicherungsring 82 in seiner eingeschraubten 
Verankerungsposition etwa bGndig mit der Um- 
fangskante 1 1 der Aussenpfanne 2 abschliesst. Der 
Gewindering 72 zur Befestigung des Pfan- 
nenkdrpers 40 in dem Mantel 20 besitzt bei dieser 
Ausfuhrungsform der Erfindung einen Innendurch- 
messer, der grosser als der Aussendurchmesser 
der Ringnut 48 ist, damit der Gewindering 72 bei 
seiner Montage Gber die Umfangslippe 49 ge- 
schoben werden kann, ohne die Umfangslippe 49 
zu verformen. 



Ansprliche 

1. Htiftpfanne fOr eine HGftgelenk- 
Endoprothese, mit einer metallischen Aussenp- 
fanne und mit einem PfannenkQrper aus Kunststoff 
in der Aussenpfanne, der stirnseitig eine freilie- 
gende Pfannenflache und in der Aussenpfanne 
eine umlaufende StOtzflSche besitzt, wobel sich die 
Innenform der Aussenpfanne und die StOtzflMche 
des Pfannenkorpers zum Scheite! hin verjOngen, 
dadurch gekennzeichnet, dass die StGtzflSche (42) 
des Pfannenkorpers (40) von einem metallischen 
Mantel (20) eng anliegend eingefasst ist, und dass 
der aus Pfannenkorper (40) und Mantel (20) gebil- 
dete Einsatz (50) mit mindestens einem 
Befestigungselement(62;82) eng anliegend in der 
Aussenpfanne (2) verankerbar ist. 

2. HGftpfanne nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der PfannenkSrper (40) an sei- 
ner StGtzflache (42) ein Aussengewinde (44) be- 
sitzt, das in einem entsprechenden Innengewinde 
(25) des Mantels (20) fest verschraubbar ist. 

3. Huftpfanne nach Anpsruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Pfannenkorper (40) mit- 
tels mindestens einee Spannelements unter 
Rachenpressung in den Mantel (20) einspannbar 
ist. 

4. Huftpfanne nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Spannelemente einen 
Gewindering (72) enthalten, der an der der Pfan- 
nenflache (46) benachbarten Umfangskante in ein 
Innengewinde (27) des Mantels (20) einschraubbar 
ist und bei seiner Verschraubung gegen den Pfan- 
nenkorper (40) drUckt. 



5. Huftpfanne nach einem der AnsprGche 2 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, dass das Innengewinde 
(25) fur den Pfannenkorper (40) und das Innenge- 
winde (27) fOr den Gewindering (72) gegenlSufig 

5 sind. 

6. HGftpfanne nach einem der vorstehenden 
AnsprGche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ma- 
ntel (20) am Scheitel des Pfannenkorpers (40) ge- 
schlossen ist und einen auswarts gerichteten Mehr- 

10 kant (30) besitzt, der in eine entsprechende Mehr- 
kantdffnung (10) am Scheitel der Aussenpfanne 
(2) einsteckbar ist. 

7. HGftpfanne nach einem der vorstehenden 
AnsprGche, dadurch gekennzeichnet dass die Ba- 
rs festigungselemente (62; 82) einen Sprengring (62) 

enthalten, der in einer Umfangsnut (8) der Aus- 
senpfanne (2) Itisbar einsetzbar ist und den Einsatz 
(50) radial Gberragt. 

8. HGftpfanne nach Anspruch 7, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, dass der Sprengring (62) die Um- 
fangskante (28) des Mantels (20) und den Gewin- 
dering (72) zwischen Mantel (20) und Pfan- 
nenkorper (40) radial Gberragt. 

9. HGftpfanne nach einem der AnsprGche 1 bis 
25 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigun- 

gselemente (62, 82) einen Sicherungsring (82) mit 
einem Aussengewinde (84) enthalten, dass die 
Aussenpfanne (2) von der Umfangskante (11) aus- 
gehend ein entsprechendes innenliegendes Siche- 
30 rungsgewinde (18) besitzt, welches den Einsatz 
(50) in Richtung der Achse (80) Gberragt, und dass 
der Sicherungsring (82) in dem Sicherungsgewinde 
(18) fest gegen den Einsatz (50) verschraubt wird. 

10. HGftpfanne nach Anspruch 8, dadurch ge- 
35 kennzeichnet, dass der Sicherungsring (82) in sei- 
ner Endiage flSchig gegen den Gewindering (72) 
des Einsatzes (50) anliegt. 

11. HGftpfanne nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Sicherungsring (82) ein In- 

40 nengewinde (86) aufweist, welches bei Ein- 
schrauben des Sicherungsringes (82) in die Aus- 
senpfanne (2) eine radial auswSrts gerichtete Um- 
fangslippe auf weist und unter bleibender Verfor- 
mung in die GewindegMnge presst. 

45 12. HGftpfanne nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Aussengewinde (84) und 
das Innengewinde (86) des Sicherungsringes ge- 
genlSufig sind. 

13. HGftpfanne nach einem der vorstehenden 

so AnsprGche, dadurch gekennzeichnet dass die In- 
nenform der Aussenpfanne (2) und die Aussenform 
des Mantels (20) einen Kegelabschnitt (12 bzw. 
22) besitzen, der an seinem weiten Ende in einen 
offenen Zylinderabschnitt (14 bzw. 24) Gbergeht 

55 14. HGftpfanne nach Anspruch 13, dadurch ge- 

kennzeichnet, dass die Aussenpfanne (2) an dem 
engen Ende des Kegelabschnitts (12) in die Mehr- 
kanttfffnung (10) Gbergeht und dass der entspre- 
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chende Mehrkant (30) des Mantels (20) am engen 
End© des Kegelabschnitts (22) an einer ebenen 
Scheitelflache sitzt. 

15. Huftpfanne nach einem der Anspruche 13 
Oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Innen- 5 
gewinde (24) des Mantels (20) urn die Kegelachse 

(80) umlaufend am Kegelabschnitt (22) angeordnet 
ist. und dass die Sttitzflache (42) des Pfan- 
nenkorpers (40) einen entsprechenden Kegelab- 
schnitt (42a) aufweist. der das entsprechende Aus- 10 
sengewinde (44) tragt. 

16. Huftpfanne nach einem der vorstehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ein- 
satz (50) aus Mantel (20) und Pfannenkdrper (40) 
klemmfrei in der Aussenpfanne (2) angeordnet ist. 75 

17. Huftpfanne nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ma- 
ntel (20) eine konstante WandstMrke besitzt. 

18. Verfahren zur Herstellung der Huftpfanne 
gemass einem der vorstehenden AnsprUche, 20 
dadurch gekennzeichnet, dass zur Erzielung einer 
ausreichenden FISchenpressung der Pfan- 
nenkorper auf eine vorgegebene Temperatur ab- 
gekQhlt und in kaltem Zustand in den Mantel einge- 
setzt und mit den Spannelementen eingespannt 25 
wird. 
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